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BOLUM X

Sac Metal Sekillendirme Prosesleri

Umut Firat SAHIN!
Hakki OZER
Eslem SAHIN

1. Giris

Sac metal sekillendirme, otomotivden havaciliga, beyaz
esyadan ingaat sektdriine kadar genis bir yelpazede modern
endiistrinin temel taglarini olusturmaktadir. Sac metal sekillendirme,

sac levhalara (Sekil 1) farkli yontemlerle istenilen geometrik
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formlarin verilmesi islemidir. Malzeme, mekanik, tasarim ve iiretim
mihendisliginin ortak noktasini olusturmaktadir. Bu teknoloji,
yiksek hacimli iiretimlerde hassas, dayanikli, diisiik maliyetli ve
yiiksek performansl pargalarin iiretilmesini saglayarak endiistriyel

iiretimin verimliligine ve rekabetciligine 6nemli katkilar sunar.

Sekil 1: Sekillendirmeye hazirlanan sac metal levha.

Sac metal sekillendirmenin 6nemi, nihai iiriinlerin kalitesiyle
birlikte liretim siireglerinin optimizasyonu, malzeme kullaniminin
etkinligi ve cevresel siirdiiriilebilirlik acisindan da kritik bir
faktordiir. Hafif ve dayanikli pargalarin iiretimi, 6zellikle otomotiv
ve havacilik sektorlerinde yakit verimliliginin artirilmas: ve
emisyonlarin azaltilmasi hedeflerine ulasmada 6nemli bir rol oynar
(Cooper, Rossie & Gutowski, 2017a; Doege, Kulp&Sunderkétter,
2002a).

Uretim siirecinin basarisi, birden fazla faktoriin dikkatli bir

sekilde ilerlemesine baglidir. Bunlar arasinda malzeme se¢imi, parca
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kaynak bolgesinde ¢atlaklar olusmasi riskini artirabilir. Bu
nedenle, 6zel kaynak yontemleri (6rnegin, lazer kaynagi,
direng kaynagi) ve dikkatli proses kontrolii gerektirebilir.
Ayrica, kaynak sonrasi 1s1l islem de gerekebilir (Perka ve a.,
2022).

e Geri Doniistiirme Zorluklari: Farkli alasim elementleri
iceren bazi ileri celik tlirlerinin geri doniistiiriilmesi,
geleneksel ¢eliklere gore daha karmasik olabilir. Bu, geri
dontistim siireglerinin optimize edilmesini ve yeni geri
doniistim teknolojilerinin gelistirilmesini gerektirebilir
(Hegab vd., 2023; Jayawardane vd., 2023; Lodha vd.,
2023).

Sonug olarak ileri ¢elikler, bircok avantaj sunmalarina ragmen,
baz1 dezavantajlar1 da beraberinde getirir. Bu nedenle, bir uygulama
icin dogru celik tiirlinlin se¢imi, maliyet, performans, sekillendirme
ve kaynaklanabilirlik gibi faktorlerin dikkatlice degerlendirilmesini
gerektirir. Teknolojinin gelismesiyle birlikte, ileri celiklerin
maliyetlerinin  diismesi ve Uretim zorluklarmin  asilmasi
beklenmektedir. Bu da bu malzemelerin daha da yayginlagsmasina
yol acacaktir.

5. SONUC

Sac sekillendirme proseslerinde basarty1 yakalamak ve hem
kaliteyi artirmak hem de maliyetleri diisiirmek icin bir dizi en iyi
uygulamanin hayata gecirilmesi kritik onem tagimaktadir. Bu
uygulamalarin basinda, sekillendirme siirecinin temelini olusturan
dogru malzeme se¢imi gelmektedir. Malzemenin mukavemeti,
esnekligi ve korozyon direnci gibi 6zelliklerinin dikkate alinmasi,

stirecin basarisint dogrudan etkilemektedir. Bunun yani sira, yiiksek
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kaliteli ve dogru kalibre edilmis alet ve ekipman kullanimi da
hassasiyet ve verimliligi artirirken, diizenli bakim ve kalibrasyon da
bu etkinin siirekliligini saglamaktadir. Siire¢ boyunca sicaklik,
basing, siirtiinme, yaglama ve hiz gibi parametrelerin stirekli
izlenmesi ve kontrol edilmesi, tutarli sonuglar elde etmeyi saglar.
Gliniimiizde bilgisayar destekli tasarim (CAD) ve miihendislik
(CAE) yazilimlari sayesinde sekillendirme islemlerini simiile etmek
ve optimize etmek miimkiin hale gelmistir. Bu sayede, potansiyel

hatalar1 en aza indirerek maliyetler diistiriilmektedir.
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